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IPM S.r.l. 
Microfiltration Products 

PROCEDURA D’INSTALLAZIONE 
 
A. Installazione della cartuccia 
 
1. Tagliare il sacchetto di plastica, dal lato 

dell’attacco della cartuccia. Il più vicino 
possibile alle guarnizioni ed 
ispezionarle per valutare eventuali 
danni. Lasciare il sacchetto sulla 
cartuccia come protezione.  

2. Lubrificare la guarnizione e la sede del 
contenitore con acqua di servizio o un 
altro liquido appropriato. 

3. Inserire l’attacco della cartuccia (lato 
guarnizione) dentro la sede per la 
cartuccia, ricavata nella base del 
contenitore.  

4. Una volta che il filtro è sistemato nella 
sede del contenitore, ruotarlo 
delicatamente di pochi gradi in 
entrambe le direzioni per assestare le 
guarnizioni. 

5. L’inserimento sarà completato con un 
movimento rotatorio al fine di bloccare 
la cartuccia nell’attacco. 

6. Togliere il sacchetto di plastica e 
chiudere il contenitore. 

 

B. Bagnatura della cartuccia 

 
INFORMAZIONI GENERALI 
 
Gli elementi filtranti FILTER NYL, contengono 
una membrana filtrante in Nylon 66 
intrinsecamente idrofilica che si bagna subito 
con acqua o altri fluidi acquosi. I drenaggi in 
polipropilene, alla prima installazione, 
potrebbe comportarsi come una blanda 
barriera idrofobica tra il fluido bagnante e la 
membrana idrofilica. Diventa quindi 
importante prebagnare la cartuccia in modo 
da assicurare la completa saturazione con 
acqua dei pori della membrana. 
La procedura di bagnatura descritta in questa 
guida, consentirà di eseguire il successivo 
test di integrità senza problemi.  
 
 

Per la bagnatura delle cartucce è preferibile 
che l’acqua sia pre-filtrata, deionizzata ed a 
temperatura ambiente.  

 
Figura 1A 

 
Assemblare un contenitore adatto a 
contenere la/le cartucce che si deve/devono 
bagnare. 
1. Aprire la valvola V2. Chiudere le valvole 

V3, V4, V5 e V6 (Fig.1A) 
2. Riempire il contenitore con acqua pre-

filtrata aprendo la valvola V1. 
3. Quando l’acqua inizierà ad uscire da V2 

chiudere questa valvola.  
4. Aprire leggermente la valvola V3 in 

modo da mantenere nel contenitore 
una pressione di almeno 1,5 bar. 

5. Far passare per un periodo di 10 minuti, 
una portata da 8 -16 L/min per cartuccia 
da 10”. 

6. Trascorsi i 10 minuti di flussaggio, 
chiudere la valvola V1. Aprire le valvole 
V2, V3 e V4 per scaricare dal 
contenitore il liquido contenuto nel 
contenitore. 

7. Completato il drenaggio si è pronti per 
il test di integrità. Passare alla sezione 
C di questo documento.   

   
 

C. Test di integrità  
 

C.1-Test del punto di bolla 
1. Installare la cartuccia dentro il contenitore. 

(Sez. A) 
2. Bagnare il filtro come descritto nella 

procedura di bagnatura. (Sez. B) 
3. Vuotare il contenitore (a monte e a valle 

della cartuccia) aprendo le valvole V2, V3, 
V4 e V5. La valvola V6 è chiusa. 

4. Collegare V6 al connettore dello 
strumento per il test di integrità. 

5. Chiudere le valvole V1, V2, V4 e V5. 
Lasciare aperta V3. 

6. Dare il via al test dopo aver aperto la 
valvola V6. 

7. Alla fine del test lo strumento produrrà un 
report con indicate le condizioni di test e 
se il test è stato superato o fallito. 

 
I valori di accettabilità per il test del punto di bolla 
per le cartucce FILTER NYL sono riportati nella 
Tabella 1 
 

Grado di Filtrazione 

(m)  
FILTER NYL 

Punto di bolla 
minimo 
mbar 

0.2 2500 

0.4 1400 

0.6 1000 

0.8 700 

Tabella 1: Punto di bolla valori di accettabilità 
 
NOTE: 

I. La non riuscita del test d’integrità è spesso 
dovuta all’incompleta bagnatura della 
cartuccia piuttosto che da un difetto della 
membrana. Perciò, se il test non dovesse 
riuscire, ribagnate la cartuccia e ripetete il 
tutto. 

II. I valori di punto di bolla qui riportati sono 
relativi a cartucce bagnate con acqua 
pulita, filtrata, deionizzata e a temperatura 
ambiente. Si possono usare anche altri 
liquidi compatibili (con tensione 
superficiale inferiore a 72 dyne/cm), anche 
se il punto di bolla deve essere corretto per 
la differenza di tensione di superficie. 
Contattare il servizio tecnico IPM S.r.l per 
maggiori informazioni.
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Figura 1B 

 

 

C.2-Test di Diffusione con strumento 

per test di integrità 

 

Procedura operativa 
1. Installare la cartuccia dentro il 

contenitore (Sez. A) munito di un 
manometro P1 (Figura 1B) in grado di 
leggere variazioni di pressione di +/– 50 
mbar. Il manometro dovrà essere 
calibrato ogni sei mesi. 

2. Bagnare il filtro come descritto nella 
procedura di bagnatura. (Sez. B) 

3. Vuotare il contenitore (a monte e a valle 
della cartuccia) aprendo le valvole V3, 
V4 e V5. La valvola V6 è chiusa. 

4. Chiudere le valvole V1, V2, V4 e V5. 
Lasciare aperta V3. 

5. Collegare la valvola V6 allo strumento 
per il test di integrità.  

6. Impostare il limite di diffusione corretto 
riportato in Tabella 2 

7. Dare il via al test dopo aver aperto la 
valvola V6. 

 
 

Grado di 
Filtrazione 

(m)  
 

Pressione 
del test 
mbar 

Valore di 
diffusione 

10” 
mL/min 

Valore di 
diffusione 

J05 
mL/min 

0.2 2100 30 15 

0.4 1200 20 10 

0.6 800 20 10 

0.8 600 20 10 

Tabella 2: Test di diffusione 
valori di pressione per il test di diffusione 

 

C.3-Test di caduta di pressione 
Il valore accettabile di caduta di pressione 
viene calcolato mediante la seguente 
equazione, partendo dai valori di diffusione 
forniti dai costruttori per cartucce da 10” 
(Tabella 2). 
 

 
Equazione 1 

dove: 
ΔP = caduta di pressione 

D = valore di specifica di DIFFUSIONE 
del filtro (in mL/min) 
T = tempo di durata del test espresso 
(in minuti) 
Patm = pressione atmosferica a valle 
del filtro (in mbar); normalmente è 1020 
mbar 
Vm = volume morto a monte della 
cartuccia (in mL) 

 
Con l’Equazione 1 è possibile convertire i 
valori di diffusione in valori di caduta di 
pressione, che vengono utilizzati per valutare 
il risultato del test di integrità in ambito 
enologico. 

Procedura operativa 
1. Installare la cartuccia dentro il 

contenitore (Sez. A) munito di un 
manometro P1 (Figura 1B) in grado di 
leggere variazioni di pressione di +/– 50 
mbar. Il manometro dovrà essere 
calibrato ogni sei mesi. 

2. Vuotare il contenitore (a monte e a valle 
della cartuccia) aprendo le valvole V3, 
V4 e V5. La valvola V6 è chiusa. 

3. Chiudere le valvole V1, V2, V4 e V5. 
Lasciare aperta V3. 

4. Collegare un’alimentazione regolabile 
(0 - 7 bar) d’aria compressa pulita alla 
valvola V6, se si intende eseguire il test 
manualmente. Altrimenti collegare la 
valvola V6 allo strumento per il test di 
integrità.  

5. Se si esegue il test con uno strumento 
per il test di integrità, avviare il test 
dopo aver aperto la valvola V6. 

6. Se si esegue il test manualmente 
pressurizzare il contenitore 0.2 bar, 
tenere a questa pressione per 30 
secondi al fine di drenare 
completamente il filtro ed il contenitore. 

7. Aumentare la pressione dell’aria 
compressa lentamente (circa 0.2 
bar/min) ed impostare la pressione di 
test indicata in Tabella 2 per il tipo di 
cartuccia/contenitore che si sta 
sottoponendo a test. 

8. Lasciare la pressione in stabilizzazione 
per 5 minuti, dopo di che interrompere 
l’alimentazione di gas chiudendo la 
valvola V6. La valvola V3 di Figura 1B 
deve essere aperta. 

9. Leggere la pressione sul manometro 
P1. Attendere 5 minuti ed effettuare 
una seconda misura. 

10. La differenza fra le due misure mi darà 
la caduta di pressione in 5 minuti. 

11. I valori massimi di caduta di pressione in 5 
minuti sono quelli che l’utilizzatore avrà 
calcolato in precedenza utilizzando 
l’Equazione 1 e i dati di Tabella 2. 

 
Il servizio tecnico IPM S.r.l. è a disposizione 
per supportare il cliente nell’esecuzione dei 
test di integrità elencati  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

IPM S.r.l. 
Via Madre Teresa, 22 

20851 Lissone – MB- Italy 
http://www.ipmfilters.it 

e-mail: ipm@ipmfilters.it 

http://www.ipmfilters.it/
mailto:ipm@ipmfilters.it
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IPM S.r.l. 

Microfiltration Products 

INSTALLATION PROCEDURE 
 

A. Installing the cartridge 
 
1. Cut the plastic bag, from the side of the 

cartridge adapter. As close as possible to 
the gasket and inspect them for damage. 
Leave the bag on the cartridge to protect 
it. 

2. Lubricate the gasket and housing seat 
with service water or another suitable 
liquid. 

3. Insert the attachment of the cartridge 
(gasket side) into the seat for the 
cartridge, obtained in the base of the 
housing. 

4. Once the filter fits in the housing, gently 
rotate it a few degrees in either direction 
to seat the gaskets. 

5. The insertion will be set with a rotary 
movement in order to lock the cartridge 
in the attachment. 

6. Remove the plastic bag and close the 
housing. 

 

B. WETTING PROCEDURE 

 

GENERAL INFORMATIONS 
 
The FILTER NYL filter elements contain an 
intrinsically hydrophilic NYLON 66 filter 
membrane that gets wet immediately with 
water or other aqueous fluids. The 
polypropylene drains, upon first installation 
could act as a mild hydrophobic barrier 
between the wetting fluid and the hydrophilic 
membrane. It is therefore important to pre-wet 
the cartridge in order to ensure complete 
saturation of the membrane pores with water. 
The wetting procedure described in this guide 
will allow you to perform the next integrity test 
without problems. 

For wetting the cartridges it is preferable that 
the water is pre-filtered, deionized and at room 
temperature. 
 

 
Figure 1A 

 
Assemble a container suitable for containing 
the cartridge (s) to be wetted. 
1. Open valve V2. Close valves V3, V4, V5 

and V6 (Figure 1A) 
2. Fill the container with pre-filtered water 

by opening valve V1. 
3. When the water starts to come out of V2, 

close this valve. 
4. Slightly open valve V3 in order to 

maintain a pressure of at least 1.5 bar in 
the container. 

5. Allow a flow rate of 8-16 L/min per 10” 
cartridge to pass for a period of 10 
minutes. 

6. After 10 minutes of flushing. Close valve 
V1. Open valves V2, V3 and V4 to drain 
the liquid from the container. 

7. Completed the drain, you are ready for 
the integrity test. Go to section C of this 
document. 

C. INTEGRITY TEST GUIDE 
 

C.1-Bubble point test 
1. Install the cartridge inside the container. 

(Section A) 
2. Wet the filter as described in the wetting 

procedure. (Section B) 
3. Empty the container (upstream and 

downstream of the cartridge) by opening 
the valves V2, V4 and V5. Valves V1, V3 
and V6 are closed (see Figure 1B). 

4. Connect V6 to the instrument connector 
for the integrity test unit. 

5. Close the valves V1, V2, V4 and V5. Leave 
V3 open. 

6. Start the test after opening valve V6. 
7. At the end of the test, the instrument will 

produce a report indicating test conditions 
and whether the test passed or failed. 

 
You can find the minimum acceptability values 
for the bubble point Table 1. 
 

Grado di Filtrazione 

(m)  
FILTER NYL 

Minimum 
Bubble point 

mbar 

0.2 2500 

0.4 1400 

0.6 1000 

0.8 700 

Table 1: Bubble point acceptability values 
 
NOTE: 

I. Failure of the integrity test is often due to 
incomplete wetting of the cartridge rather 
than a membrane defect. Therefore, if the 
test fails, wet the cartridge again and 
repeat the whole process. 

II. The bubble point values shown here refer 
to cartridges wetted with clean, filtered, 
deionized water and at room temperature. 
Other compatible liquids (with surface 
tension less than 72 dynes/cm) can also 
be used, although the bubble point must 
be corrected for the difference in surface 
tension. Contact the IPM S.r.l. technical 
service for more information. 
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Figure 1B 

 

C2-Diffusion test using an automated 

tool 

 

Operating procedure 
1. Install the cartridge into the container 

(Section A) equipped with a pressure 
gauge P1 (Figure 1B) which should be 
capable of reading pressure variations of 
+/– 50 mbar. The pressure gauge must 
be calibrated every six months. 

2. Wet the filter as described in the wetting 
procedure. (Section B) 

3. Empty the container (upstream and 
downstream of the cartridge) by opening 
valves V2, V4 and V5. Valve V6 is closed 
(see Figure 1B). 

4. Close the valves V1, V2, V4 and V5. 
Leave V3 open. 

5. Connect the V6 valve to the integrity test 
unit. 

6. Set the correct diffusion limit shown in 
Table 2 

7. Start the test after closing valves V1, V2, 
V4 and V5 and opening valve V3 and V6. 
 

 

 

Grado di 
Filtrazione 

(m)  

Test 
pressure 

mbar 

Diffusion 
10” 

mL/min 

Diffusion 
J05 

mL/min 

0.2 2100 30 15 

0.4 1200 20 10 

0.6 800 20 10 

0.8 600 20 10 

Table 2: diffusion test 
diffusion test conditions and acceptance limits 

 

 

C3-Pressure drop test 
The acceptable pressure drop value is 
calculated using the following equation,  
starting from the diffusion values provided by 
the manufacturers for 10 ”cartridges (Table 2). 
 

 
Equation 1 

 
where: 

ΔP = pressure drop 
D = filter Diffusion specification value (in 
mL / min) 
T = test time expressed (in minutes) 
Patm = atmospheric pressure 
downstream of the filter (in mbar); 
normally it is 1020 mbar 
Vm = dead volume upstream of the 
cartridge (in ml) 

 
With Equation 1 it is possible to convert 
diffusion values into pressure drop values.  

Operating procedure 
A pressure gauge P1 must be installed on the 
container (Figure 1B). Pressure gauge should 
be capable of reading pressure variations of 
+/– 50 mbar. The pressure gauge must be 
calibrated every six months. 
 
1. Install the cartridge inside the container. 

(Section A) 
2. Wet the filter as described in the wetting 

procedure. (Section B) 
3. Empty the container (upstream and 

downstream of the cartridge) by opening 
valves V3, V4 and V5. Valve V6 is 
closed. 

4. Close the valves V1, V2, V4 and V5. 
Leave V3 open. 

5. Connect an adjustable supply (0 - 7 bar) 
of clean compressed air to valve V6 if 
you intend to perform the test manually. 
Otherwise, connect the V6 valve to the 
integrity test tool. 

6. If testing with an integrity test instrument, 
initiate the test after opening valve V6. 

7. If performing the test manually, 
pressurize the container 0.2 bar, hold at 
this pressure for 30 seconds in order to 
completely drain the filter and container. 

8. Increase the compressed air pressure 
slowly (about 0.2 bar / min) and set the 
test pressure indicated in table 2 for the 
type of cartridge / container being tested. 

9. Leave the pressure to stabilize for 5 
minutes, after which stop the gas supply 
by closing valve V6. Valve V3 in Figure 
1B must be open. 

10. Read the pressure on the pressure 
gauge P1. Wait 5 minutes and take a 
second measurement. 

11. The difference between the two 
measurements will give me the pressure 
drop in 5 minutes. 

12. The maximum pressure drop values in 5 
minutes are those that the user will have 
previously calculated using Equation1 
and the data in Table 2. 

The IPM S.r.l technical service is available to 
support the customer in performing the 
integrity tests listed here. 
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